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 پيشگفتار

ازهاي فني شرکت المللي و بر اساس نیبرگرفته از استانداردهاي معتبر بین( ITS) استاندارد ايران ترانسفو

ايران ترانسفو تدوين گرديده است. موسسه تحقیقات ترانسفورماتور ايران مسئول صدور نهايي مدارک مصوب 

استانداردهاي صادر شده  استفاده از( است. لازم به ذکر است ITSبه صورت استانداردهاي ايران ترانسفو )

(ITSبراي تمامي قسمت ) و تمامي کاربران موظف هستند که ويرايش است هاي شرکت ايران ترانسفو الزامي

تدوين گرديده و  2019اول اين استاندارد در سال ويرايش  نهايي استانداردها را مورد استفاده قرار دهند.

 جمشید افسري يان مسعود ثقفي، امین اباطي زاده وآقاويرايش با  2025ويرايش دوم اين استاندارد در سال 

شود ويرايش نهايي خاطر نشان مي به تصويب رسیده و ابلاغ شده است. آقاي محسن فريدي، ايیدتو 

 باشد.روي پايگاه اطلاع رساني موسسه تحقیقات ترانسفورماتور ايران به آدرس ذيل موجود مي استانداردها بر

transfo.com-http://research.iran 

 درباره اين استاندارد:

 قرار گرفته است. مورد تصويب جوشتخصصي اين استاندارد در کمیته 

 اعضاي کمیته عبارتند از:

 حمید بیات 

 قدرت اله بختیاري 

 علي باژرنگ 

 پريسا دودمان 

 مجید غريبلو 

 فرهاد کبیري 

 محسن فريدي 
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 دامنه کاربرد 1

 يبلسن جوش مورد استفاده در جوشکار هاييژگيمشخصات و و استاندارد تعیین اين از تدوين هدف

بلسن جوش  يتست و بازرس د،يجهت خر يمشخصات فن هيبه منظور ارااستاندارد  نيباشد. اها ميبلسن

 .باشديم

 کد شناسايیمشخصات و 2

ظاهري، مقاومت به خوردگي روکش گالوانیزه، مقاومت به خوردگي  ،يها از نظر ابعادکلیه اين بلسن

 استانداردهاي مطابق بايستزنگ نزن، جوش پذيري و استحکام پس از جوشکاري، مي يفولادها

ISO14555, ISO 4042  وSN 64128 .باشد 

 گردد. به عنوان مثال: دیق ديبا ITSدر سفارشات ابعاد، جنس، نوع پوشش و شماره استاندارد 

Stud weld-ITS-MC07-01-M16×45-A4G-with flux  
Stud weld-ITS-MC07-01-M16×45-A4-70  

 :فوق يهامثال ييشناسا يقابل ذکر است در کدها

 mm16وه: قطر خارجي رز

 mm45ارتفاع تقريبي بعد از جوشکاري: 

 (316 يزنگ نزن سر هي)پا A4-70( و زهیبا روکش گالوان St 37-3Kآهن  هي)پا A4Gجنس: 

 و تست یبازرس 3

 یو ظاهر یابعاد یبازرس 3-1

 .ردیگيمها انجام نمونه يبر رو 1و جدول  1مطابق شکل  يابعاد يبازرس

سالم و  زهیباشند. در صورت وجود پوشش گالوان يدگيد بیاز هرگونه آس يکامل و عار يستيها بارزوه يتمام

در  1 باشد. مطابق شکل دهيبلسن به طور مناسب اعمال گرد يمخروط يباشد. فلاکس در انتها کنواختي

 يدارا ديمذکور نبا هیاحن نیوجود داشته باشد. همچن زهیپوشش گالوان دي)قسمت بدون رزوه( نبا yبخش 

 .رديپذيصورت م AQL 1.5بر اساس  يبردار نمونه شد.با يزنگ زدگ

 

 

 
 یب( بعد از جوشکار یالف( قبل از جوشکار یابعاد یپارامترها شينما: 1شکل 
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 بلسن جوش یمشخصات ابعاد: 1 جدول

d1 M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 

d2 5.3-0.030 7.1-0.036 8.95-0.036 10.8-0.043 14.6-0.043 18.3-0.052 20.0-0.052 

d3
* 9.0 10.0 12.5 14.5 18.5 22.5 28.0 

h* 3.5 3.0 4.0 5.0 6.5 8.0 10.0 

a* 4.5 5.0 5.5 6.5 10.0 12.0 22.5 

y* 6.0 7.0 8.5 8.5 12.0 14.0 24.5 

 .ردیانجام گ يبه درست يمعتبر است که جوشکار يابعاد در صورت ني* ا

 یشگاهيتست آزما 3-2

 ييآزما يکننده ارائه گردد و جهت راست نیتام اي دکنندهیتوسط تول ستيبايم يشگاهيست آزمات يگواه

 :ردیترانسفو انجام گ رانيورود کالا شرکت ا يدر واحد بازرس ليذ يهاتست

 کشش تست 

 ييایمیش زآنالی تست 

 يتست مه نمک (Salt Spray) 

 یتست عمل 3-3

 ليتحو يصفحه فولاد يبر رو يجهت جوشکار يرگاه آهنگربه کا دیو شماره تول زيعدد از هر سا 10تعداد 

 :ردیگيقرار م يمورد بررس ليموارد ذ ي. پس از جوشکارگردديم

 جوش پاشش 

 جوش گرده 

 جوش مانند تخلخل در گرده جوش وبیوجود ع عدم 

 خمش مطابق استاندارد  تستISO 14555 ردیدرجه انجام گ 60 هيحداقل در زاو ستيبايم ،

 .گردد جاديخود بلسن ا ايدر جوش  يبیآس چگونهیه دينبا کهيبطور

 تست کشش 3-4

. پس از شکست بلسن از محل جوش در رديپذيانجام م 2شکل ، با توجه به ISO 14555مطابق استاندارد 

 درصد مساحت کل جوش باشد. 10از  شتریب ستيجوش از لحاظ مساحت نبا وبیجوش مقدار ع هیناح
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 : تست کشش بلسن جوش2شکل 

 در شکل فوق:

 بلسن -1

 مهره فولادي -2

 واشر فولادي -3

 غلاف -4

 گرده جوش -5

 قطعه کار -6

 

 تست گشتاور 3-5

گشتاور لازم جهت تست استحکام جوش بلسن مطابق  1باتوجه به جدول  ISO 14555مطابق استاندارد 

 .مشاهده گردد يشکست چیه ستيدر محل جوش نبا کهيبطور رد،يپذيانجام م 3شکل 
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 تست گشتاور :3کل ش

 d: قطر بلسن 

 t: ضخامت فلز پايه 

 h: طول رزوه مهره 

 T : گشتاور 
 : حداقل گشتاور مورد نياز1جدول 

 گشتاور
T 

Nm 

 قطر بلسن
d 

 حداقل ضخامت فلز پايه
t 

mm 
9 M6 0.7 

24 M8 
1.5 46 M10 

80 M12 

 یبسته بند 4

توجه گردد که  يستي. باشوديم يبسته بند يکارتن يلوگرمیک 10 اي 5 يهاصول در داخل جعبهمح نيا

 قرار گرفته باشد. يلونياز نفوذ رطوبت، محصول در پوشش نا يریجهت جلوگ

 ذکر گردد: ليموارد ذ ديبا يهر بسته بند يرو بر

 ابعاد 

 نام شرکت سازنده 

 شماره سفارش 

 شماره استاندارد 

 دیشماره تول 

 وزن خالص و وزن هر بسته 
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 یانبار دار 5

 گردد. ينگهدار يکیمکان ياحتمال يهابیبلسن جوش در محل خشك و دور از آس هايبسته

 مراجع 6

SN 64128 
     Threaded bolts and ceramic rings for stud welding with stroke ignition 

ISO 2768-1  
General tolerances 

ISO 14555 
Welding - arc stud welding of metallic materials 

ISO 4042 
Fasteners - electroplated coating systems 


